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Fig. 1 & 2 X T
Knappstéllverksapparater

t. v. av tidigare utfdrande, t. h. av den nya
kanstruktionen

| samband med en bestdllning frén Statens Jdrnvdgar av tjugofem knapp.
stdllverk pdbdrjade Signalbolaget en omkonstruktion av de tidigare fil.
verkade knappstdllverksapparaterna. Det hdrvid framkomna utférandet gy |
knappstdllverk, som uppvisar en del vdsentliga forbdttringar med avseende
pd oméndrings- och utvidgningsmdjligheter, beskrives i foljande artikel.

De knappstdllverksapparater, som L.M. Ericssons Signalaktiebolag under irens
lopp levererat, ha utan undantag tillverkats i enstaka exemplar. Tillverkning
av flera apparater samtidigt har icke forekommit, Apparaterna ha dirfor i

ganska hbg grad varit individer. En typisk apparat fran denna tillverkni
visar Fig. 1. Apparaten bestir, enkelt uttryckt, av en platlida, pid vars

sida ett antal manover- och indikeringsapparater monterats i viss ord

Emellertid forekommer det ju ofta, att en bangird utvidgas eller dndras. |

sadant fall maste signalsikerhetsanliggningen ocksd indras och anpassas eiter |
bangirdens nya utseende. De gamla mekaniska stillverken andrades sansk
enkelt darigenom, att nya vevar eller havstinger sattes in pa reservpl:

eller s, att vevar eller hivstinger byttes ut mot nya med andra funktioner,

Gar

Pa liknande sitt gick man tillviga med de dldre elektriska stillverken,
nya stillare kunde sittas in pa reservplatserna eller insiftas i stallet for gani
Denna uppbyggnad av apparaterna genom ett antal i viss mén standardi
rade element — vevar, hdvstinger eller stillare — placerade i en stomme,

endast mojliggjorde omindringar och utvidgningar, utan forenklade i hig
grad tillverkningen, samtidigt som den ocksi mdéjliggjorde lagerhallning av
detaljer for tillverkningen.

Amnorlunda stillde det sig med knappstillverken. En viss lagerhallning

detaljerna till manoverorganen kunde visserligen ske, men varje omind
eller utvidgning av en apparat var en ganska besvirlig procedur, di ju b
nya hil miste borras i frontpliten o. s. v. Nigon lagerhillning av halv-
fardiga apparater var heller inte mojlig, di 1 regel apparatens utseendc
helt beroende av bangirdens. Dirtill kom att apparaterna bestilldes c¢n och
en samt att omsittningen ej var av sidan storlek, att en omkonstruktion ar-
sags lonande.

Saken kom emellertid i ett annat lige, di Statens Jdrnvigar, sedan knapp-
stillverkens for- och nackdelar flitigt debatterats pd hosten 1941 pa e




Fig 3 & 4 X 7973
Stallverksinsatser

t.v. framsidor, t. h. baksidor; langst t. v. | bGgge
bilderna insats av dubbel bredd

Fig. 5 .48
Stéllverksinsatser

sedda frdn sidan; den vdnstra insatsen avsedd
far mandvrering och indikering av féllbommar,
den hogra av tvaskens ljussignal

Fig. 6.8 7 : X 5907
Monterade - stliverksinsatser

bestallde 25 knappstillverksanliggningar. Harigenom gjordes det mojligt att
genomgripande omkonstruera apparaterna, for att si mycket som majligt bort-
arbeta de angivna svagheterna.

En av de nya apparaterna, avsedd for Naldens station, visas i Fig. 2.

I frontplaten ha ett antal oppningar — i detta fall tio — upptagits. Varje
sidan Oppning, som har en hdjd av 425 mm och en bredd av 8o mm, tickes
av en plat, en s. k. stillverksinsats. Dessa stillverksinsatser sd utfor-
made, att vilken insats som helst kan placeras i vilken 6ppning som helst.

Ett undantag finnes frin denna regel, i det att en del insatser, som aro {or-
sedda med vissa mekaniska anordningar, ha utforts med en bredd, som ar
tvd eller tre ginger den normala.

I Fig. 3, 4 och 5 visas ett antal olika stillverksinsatser. Pi Fig. 3 och g
synes borterst en insats med dubbel bredd. Den uppbir tvi med kontaktan-
ordningar utrustade kontrollds, som sti i mekaniskt beroende av varandra
genom en linjal, som skjutes fram eller tillbaka di det bortre lasets kolv ror
sig upp eller ned. 1 detta lige, som ar motsatt det pa bilden visade, spirrar
linjalen det ndrmaste lasets kolv. Av Fig. 4 och 5 framgir huru insatserna

fiastas vid stillverksskdpet. Man ser de vid kanten av pliten fastsvetsade fast-

skruvarna, De bdda higra insatserna pad Fig. 4 dterges dven, sedda rakt fran
sidan, pd Fig. 5. Den vinstra insatsen pd denna Fig. avses for manovrering
av ett par fallbommar. Den uppbir en dubbel tryckknapp for manovreringen,
en lampplint med tre lampor ior indikeringen och en omkastare ior med-
givande till lokalmanovrering av bommarna. Den hogra insatsen dr avsedd
for en mandvrering av en tvaskens ljussignal. Den uppbir tre enkla tryvck-
knappar for mandvreringen, en lampplint med en lampa, som anger om till-
horande tagviag ar férreglad eller ej, samt en lampplint med tvad lampor for
repetering av signalen.

De hir beskrivna tre stillverksinsatserna kunna anses representativa for fore-
kommande typer. De organ som kunna finnas anbragta pa en stillverksinsats
inskrianka sig till enkla och dubbla tryckknappar, lampplintar med en till fem
lampor, en- eller tvipoliga omkastare samt kontrollis med eller utan kontakter.




Fig. 8 X 5008
Knappstdllverksapparat med uifélld
framsida

Fig. 9 X 5009
Knappstéllverksapparat
ov stdrre typ, med plats for sexton insatser

90

Fig. 6 visar en del av en av de for 5. J. avsedda apparaterna. Som svues
insatserna befriats frin alla synliga skruvar. Alla mandver- och indikerings
organ fistas vid insatserna medelst vid dessa fastsvetsade skruvar.

Ay de fem insatserna, som Fig. 6, tjanar den langst till vinsi

att mandvrera en tre-skens infartssignal, nista till manovrering av

fallbommar, den dirnist till mandvrering av en vaxel och den sista

till forregling av ett antal vaxlar och spirrar. Langst till hoger sy

reservplats, tickt av en tackplat. Pi fig. 7 synes en insats med en

motsvarande tre Gppningar och uppbirande sex enkla kontrollas Kz fo

regling av vixlar och sparsparrar samt tvi kontrollds Klg och Kl5 m

taktanordningar, det forra 1is for obevakad korning, det senare t
1

Mellan de olika lasen dro mekaniska beroenden anordnac

Pa fig. 8 visas en annan av de i leveransen till S. J. ingaende apparatern

lande ordnad

med utfalld framsida. Forbindningen ar som synes til

slutningar till de vid gavlarna placerade kopplingsplintarna, till wvilk

monteringen ledningarna frin relder etc. anslutas. Apparater av

skriven typ tillverkas i tva storlekar, en mindre, Fig. 2 och 8§, med
tio och en storre med plats {or sexton insatser. Fig. 9 visar en sadan appard
avsedd for Hakantorps station.




